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Por que utilizar Adhesivos Henkel,
en lugar de otros métodos de union

Esta Guia ofrece a los usuarios un practico manual basico, para la adecuada eleccion de los adhesivos
Loctite® y Teroson® que Henkel ofrece para la adhesion de plésticos y materiales elasticos.

En la actualidad, los investigadores ofrecen una amplia variedad de formulaciones, que permiten oportunidades impensa-
bles hace tan solo unos pocos afios. Se dispone de infinidad de productos para satisfacer las mas variadas aplicaciones.
Por ello, resulta un auténtico reto escoger la solucion mas adecuada. Con la eleccion del mejor adhesivo, siempre teniendo
en cuenta las propiedades de cada plastico y elastdmero, se obtendran los mejores resultados para cada unién concreta.
Por favor, contacte con el Dpto. Técnico de Henkel para una solucién especifica.
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Adhesivos Loctite® Soldadura Adhesidn Sujeciones Uni6n
y Teroson® con disolventes Mecénicas con remaches
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* Plasticos susceptibles de sufrir agrietamiento por tension
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Termoplésticos

ABS* ASA*  LCP PEEK  PEl  PES*  PET PMMA*  POM PP PPO* PS* PTFE PVC-P PVC-U* SAN*
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1 Como minimo uno de los sustratos ha de ser transparente a los rayos UV.
2 (Jnicamente con metales protegidos contra la corrosion.
3 Para plasticos reforzados CRP (Plasticos con refuerzo de fibra de carbono): una abrasién muy severa puede reducir la adherencia.
GRP (Plésticos con refuerzo de fibra de vidrio): la abrasion siempre mejora la adherencia.
4Se recomienda limpiar las superficies antes de cualquier tratamiento mecanico previo o antes de proceder a su adhesion. Compruebe el tipo de sustrato para la eleccion adecuada del limpiador.
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La resistencia de la unién depende de los sustratos y
del tipo de carga. Ver la tabla de seleccién para la unién de plasticos.
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Termoestables Elastomeros Vidrio Metal Ejemplos de productos
Loctite® y Teroson®
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El cuadro de arriba contiene informacion general. Por favor contacte con el Dpto. Técnico de Henkel si necesi solucion es|

Flexibilidad Resistencia
medioambiental

Estético Dindmico

O

La resistencia mediombiental de las uniones adhesivas,
depende de diferentes factores tales como: la holgura entre las
piezas, el acabado superficial, el disefio de la unién, el tipo de
adhesivo seleccionado, la carga que ha de soportar la unién y
el rango de temperaturas de trabajo. Por favor, vea la Hoja de
Tt T Datos Técnicos o dirfjase al Dpto. Técnico de Henkel si desea

|i- i : BT o { recibir informacion més detallada acerca de estos productos.
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28600 Navalcarnero (Madrid)
Tel. +34.91.860.90.00
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www.loctite.es

Henkel —
Proveedor de Soluciones

En la amplia gama de productos que Henkel ofrece, se encuentran los siguientes grupos de

adhesivos Loctite® y Teroson® para la unién de plasticos y elastémeros:

< Cianocrilatos, mas comlnmente conocidos como adhesivos instantaneos, son adhesivos
monocomponentes de curado muy rapido

« Adhesivos Epoxi (mono y bicomponentes), tras su curado se convierten en materiales
termoestables de muy alta tenacidad y resistencia a gran variedad de productos quimicos

« Adhesivos acrilicos, con gran capacidad de relleno de holguras y excelente resistencia al impacto
y al pelado

« Adhesivo poliuretano bicomponente, endurece para transformarse en materiales termoestables
de muy alta tenacidad

« Adhesivos de contacto, alcanzan una buena resistencia a la manipulacién inmediatamente
después del montaje

 Polimeros MS ofrecen una buena adhesidn en diferentes tipos de sustratos y poseen una alta
flexibilidad y resistencia a los rayos UV

« Adhesivos de silicona, tras su curado se transforman en elastdmeros muy flexibles, con muy buena
resistencia medioambiental y excelente resistencia térmica

= Adhesivos de Poliuretano flexible, curan mediante absorcién de la humedad formando un elastémero
permanente flexible que puede ser pintado y que ofrece una buena resistencia quimica

Preparacion de superficies

Una correcta preparacion superficial resulta imprescindible para alcanzar una 6ptima resistencia. Henkel
ofrece los Limpiadores Loctite® 7063 y 7070 para garantizar superficies limpias y libres de la grasa, aceite
y de otras impurezas que puedan afectar en la capacidad de adhesion y union.

Otros pretratamientos que mejoran la resistencia de la unién adhesiva:
= Tratamientos mecénicos: lijado y granallado. Proporcionan una 6ptima rugosidad superficial

« Tratamientos quimicos: descarga corona, tratamiento por llama o plasma. Mejoran la adherencia
de plasticos y elastomeros

< Imprimaciones: pensadas como promotoras de la adherencia para ciertos plasticos y elastomeros

Los datos que figuran en este documento constituyen Unicamente una referencia. Por favor, contacte con el Dpto. Técnico de Henkel si desea informacion
adicional o cualquier tipo de especificacion técnica acerca de estos productos.
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